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TAVARES, Pedro Henrique da Silva. Levantamento dos Riscos Ambientais existentes em
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RESUMO

O objetivo deste estudo é identificar os riscos ambientais existentes nas instalacdes de uma
lavanderia téxtil que faz parte da industria de beneficiamento do jeans localizada no Arranjo
Produtivo Local de Confeccdes do Agreste Pernambucano (APLCAPE). Os dados pertinentes
para a execucdo desta pesquisa sdo os fatores presentes nos locais de trabalho capazes de
acarretar acidentes e doencas. Tais fatores originam-se nos diversos elementos do processo de
trabalho (materiais, equipamentos, instalagdes, suprimentos e espacos de trabalho) e na forma
de organizacdo do trabalho (arranjo fisico, ritmo de trabalho, método de trabalho, postura de
trabalho). Foi possivel realizar a identificacdo dos riscos ocupacionais existentes nos setores de
uma lavanderia industrial téxtil por meio de observacdes sistematicas in loco, fazendo-se uso
da ferramenta de gestdo de riscos APR (analise preliminar de riscos). Foram identificados riscos
provenientes de agentes fisicos, quimicos, ergonémicos e de acidentes, bem como suas causas
e efeitos a saude dos trabalhadores, além de algumas medidas de controle pré-existentes. A
categorizacdo dos riscos foi realizada de forma qualitativa relacionando a frequéncia de
exposicdo ao risco e o grau de severidade do dano. Observou-que, em ordem decrescente: 7%
foram classificados como Criticos; 13% Sérios; 37% de risco Moderados, outros 27% de Menor
risco e finalmente 17% de riscos Despreziveis. Por fim, foram propostas novas medidas de

carater preventivo para 0s riscos categorizados como Sérios e criticos.

Palavras-chaves: riscos ocupacionais, lavanderia, téxtil.



ABSTRACT

The objective of this study is to identify the environmental risks existing in the facilities of a
textile laundry that is part of the jeans processing industry located in the Local Productive
Arrangement of Confeccdes do Agreste Pernambucano (APLCAPE). The relevant data for the
execution of this research are the factors present in the workplaces capable of causing accidents
and diseases. Such factors originate in the various elements of the work process (materials,
equipment, facilities, supplies and work spaces) and in the form of work organization (physical
arrangement, work rhythm, work method, work posture). It was possible to identify the
occupational risks existing in the sectors of an industrial textile laundry through systematic
observations in loco, using the risk management tool APR (preliminary risk analysis). Risks
from physical, chemical, ergonomic and accidental agents were identified, as well as their
causes and effects on workers' health, in addition to some pre-existing control measures. The
categorization of risks was performed qualitatively, relating the frequency of exposure to risk
and the degree of severity of the damage. It was observed that, in descending order: 7% were
classified as Critical; 13% Serious; 37% Moderate risk, another 27% Minor risk and finally
17% Negligible risk. Finally, new preventive measures were proposed for risks categorized as

serious and critical.

Keywords: workplace hazards, laundry, textile
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1. INTRODUCAO

De acordo com Machado (2019) o setor de vestuario continua a apresentar um relevante
protagonismo dentro da industria da moda, sendo responsavel por 56,8% de todo setor em 2018.
Além disso, o autor destaca também que, no &mbito brasileiro, 0 consumo do jeans aparece em
3° lugar e projeta um aumento deste consumo até 2023, e por fim motiva os fabricantes de
vestuario a realizarem acdes voltadas a digitalizacdo, personalizacdo e sustentabilidade como
forma de manterem-se competitivos.

As pressdes incidentes sobre as empresas, sejam elas decorrentes das demandas de
mercado ou da alta concorréncia, tem impulsionado a¢des voltadas para reducao de custos e/ou
aumento de produtividade dos trabalhadores (SILVA et al., 2019). Assim sendo, a realizacédo
de abordagens preventivas quanto aos riscos de acidentes ou doencas existentes no ambiente de
trabalho contribuem para o melhor aproveitamento da forca de trabalho das organizacdes, em
comparacao com as medidas de carater corretivo.

Se a empresa se mantiver atenta as consequéncias negativas dos acidentes do trabalho e
das doengas ocupacionais, vai chegar a conclusdo de que a seguranca do trabalho ¢ um fator de
produtividade. (ZOCCHIO, 2002).

De acordo com Pyrgidis, Papacharitou e Eleftheriadis (2016), conforme citado por
Lorena et al (2018), a aplicacdo de modelos de gestdo de riscos tende a melhorar o nivel da
seguranca dos funcionarios, pois promove a minimizacao da probabilidade de acidente ou de
consequéncias, por meio da aplicacdo de metodologia de andlise e de avaliacdo desses, além de
identificar o problema.

Um dos programas integrantes do escopo das Normas Regulamentadoras (NR’s),
relativas a salde e a medicina do trabalho, esta o Programa de Prevencao de Riscos Ambientais
(PPRA), que monitora os agentes fisicos, quimicos e bioldgicos cujos requisitos estdo na NR
09. Para efeito desta NR, consideram-se riscos ambientais os agentes fisicos, quimicos e
bioldgicos existentes nos ambientes de trabalho que, em funcdo de sua natureza, concentracao
ou intensidade e tempo de exposicdo, sdo capazes de causar danos a saude do trabalhador.
(BRASIL, 2019).

Esses agentes podem diminuir a eficiéncia e a produtividade do trabalhador sobretudo
provocando altera¢Ges na satde, ocasionando doencas profissionais com incapacitacdo e morte.
Para Silveira (2011, apud SANTOS, 2016) o reconhecimento destes agentes € uma etapa muito

importante, pois nem sempre é possivel avaliar todos os produtos presentes nos ambientes e



quando isso ocorre, deve-se utilizar medidas de controle que deem a garantia de que o0s
trabalhadores ndo estejam expostos.

De acordo com a Associacdo Brasileira da Industria Téxtil (2011) as lavanderias
industriais presentes no Arranjo Produtivo Local de Confec¢Ges do Agreste Pernambucano
(APLCAPE) séo responsaveis pelo processo de beneficiamento do jeans, etapa extremamente
importante do ponto de vista comercial, uma vez que atribuem ao produto aspectos ligados a
moda. Por outro lado, é de ampla divulgagédo os riscos de impactos ambientais e a saude dos
trabalhadores provenientes dos processos por elas realizados.

Diante do exposto, o presente trabalho tem como objetivo identificar os riscos ambientais
existentes nas instalagdes de uma lavanderia téxtil sediada na cidade de Toritama - PE por meio
da utilizacdo da técnica de Analise Preliminar de Risco (APR).

Justifica-se a pesquisa pela contribuicdo para a melhora das condi¢cdes dos postos de
trabalho, de forma a mitigar os impactos sobre a saude dos trabalhadores e, consequentemente
melhorar a produtividade da empresa tendo em vista que a¢des voltadas a salde e seguranca

devem ser tratadas como investimentos e ndo como despesas.



2. PERGUNTA NORTEADORA

Os pontos supracitados apontam, portanto, para uma necessidade de se estabelecer
medidas de controle mais eficientes nos fluxos de materiais e insumos nas lavanderias
industriais do segmento téxtil, tendo em vista seu consumo excessivo de agua e produtos
quimicos o que provoca contaminagdo tanto para 0s seus colaboradores quanto para 0 meio
ambiente.

Sendo assim, este trabalho sera orientado pela seguinte pergunta de pesquisa: Como
identificar os riscos ambientais existentes nas instalagdes de uma lavanderia industrial téxtil por

meio da utilizacdo da técnica de Analise Preliminar de Risco (APR)?



3. OBJETIVO

3.1 OBJETIVO GERAL

Identificar os riscos ambientais existentes nas instalagcdes de uma lavanderia téxtil sediada
na cidade de Toritama - PE por meio da utilizagdo da técnica de Anéalise Preliminar de Risco
(APR).

3.2 OBJETIVOS ESPECIFICOS

i.  Apontar quais as fontes de riscos e meios de propagacdo na organizacao do arranjo fisico
dos setores da lavanderia.
ii.  Descrever os principais agentes de risco presentes nos materiais, equipamentos,
instalacBes, suprimentos e espacos de trabalho.
iii.  Identificar medidas de controle pré-existentes por meio da observacéo sistematica.
iv.  Formular medidas preventivas de controle dos riscos de acordo com o recomendado nas

normas regulamentadoras.
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REFERENCIAL TEORICO

4.1 RISCOS AMBIENTAIS

A legislacdo trabalhista brasileira apresenta sua propria classificacdo que, como se

observa nas recomendacGes para a montagem dos Mapas de Riscos dispostas na NR 05

(Comisséo Interna de Prevencédo de Acidentes — CIPA), estabelece 0s riscos mecanicos, fisicos,

quimicos. bioldgicos e ergondmicos (BRASIL, 2019).

Na NR 05, encontra-se as definicdes de cada tipo de risco e seus agentes causadores,

sdo eles:

1. Riscos mecanicos

Sdo os riscos gerados pelos agentes que demandam o contato fisico direto com a vitima
para manifestar a sua nocividade. Por exemplo: materiais aquecidos, materiais
perfurantes, materiais cortantes, partes moéveis de maquinas ou materiais em movimento,

materiais ou instalacdes energizadas.

2. Riscos fisicos

Sao os riscos gerados pelos agentes que tém a capacidade de modificar as caracteristicas
fisicas do meio ambiente. Por exemplo: ruidos; temperaturas extremas; vibracoes;

pressdes anormais; radiacoes.

3. Riscos quimicos

Sao os riscos gerados por agentes que modificam a composicdo quimica do meio
ambiente. Tais agentes podem se apresentar segundo distintos estados: gasoso, liquido,
solido, ou na forma de particulas suspensas no ar, sejam elas sélidas (poeira e fumos) ou
liquidas (neblina e névoas). Os agentes suspensos no ar sdo denominados
aerodispersoides. As principais vias de penetracdo destas substancias no organismo
humano sdo o aparelho respiratério, a pele e o aparelho digestivo.

4. Riscos bioldgicos

S&o os riscos introduzidos nos processos de trabalho pela utilizagdo de seres vivos (em
geral, microrganismos) como parte integrante do processo produtivo, como virus, bacilos,
bactérias etc., potencialmente nocivos ao ser humano. Tal tipo de risco pode ser
decorrente, também, de deficiéncias na higienizacdo do ambiente de trabalho. Este
problema pode viabilizar, por exemplo, a presenca de animais transmissores de doencas

(ratos, mosquitos etc.) ou de animais pegonhentos (como cobras) nos locais de trabalho.

5. Riscos ergondmicos
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S4o os riscos introduzidos no processo de trabalho por agentes (méaquinas, métodos etc.)
inadequados as limitagdes dos seus usuarios. Por exemplo, a realizacdo da atividade de
levantamento manual de cargas com o método das costas curvadas pode vir a provocar
problemas lombares. Os riscos ergonémicos se caracterizam por terem uma acdo em
pontos especificos do ambiente, e por atuarem apenas sobre as pessoas que se encontram
utilizando o agente gerador do risco (isto &, exercendo sua atividade). Na maioria das
vezes, 0s riscos ergonémicos provocam lesbes crbnicas, que podem ser de natureza
psicofisiologica.

Cada tipo de risco também apresenta uma classificacdo por cores, como pode ser

observado na Figura 1 a seguir

Figura 1 - Representacéo grafica das cores dos riscos.

Fisicos Quimicos Biolégicos Ergondbmicos Acadentes
Fonte: Manual da CIPA (BRASIL, 2019)

4.2 NO AMBIENTE DE EM UMA LAVANDERIA TEXTIL

As lavanderias do APLCAPE séo fundamentais para que o acabamento desejado possa
ser realizado, entretanto pode provocar impactos ambientais positivos e negativos na area de
influéncia direta do empreendimento. O primeiro € um impacto positivo, o impacto econémico,
que gera riquezas e empregos, e 0 segundo, considerado negativo ao meio ambiente, é
decorrente do lancamento de efluentes sem tratamento (ou parcialmente tratados) com um alto
potencial poluidor, descarte inadequado de residuos sélidos e emissbes atmosféricas,
provenientes principalmente da queima de combustiveis nas caldeiras sem sistema de controle
(DUARTE; SILVA, 2020).

A fase de lavanderia é conhecida como grande consumidora de energia, mas
principalmente consumidora e contaminante de 4guas. Esse efluente tem alto impacto ambiental
se ndo forem tratadas adequadamente. Os dois alvejantes mais utilizados sdo a base de cloro
(mais permanganato de potassio) e peroxido de hidrogénio (agua oxigenada). Este ndo é tdxico

para 0 meio ambiente, mas custa entre duas a seis vezes mais que o cloro (LOPES, 2011)
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A seguir serdo analisadas as substancias citas acima conforme as respectivas Fichas de
Informacdo de Seguranca para Produtos Quimicos (FISPQ’s) segundo o perigo que oferece a
salde humana, os EPI’s (Equipamentos de Protecdo Individual) necessarios e os impactos ao
meio ambiente.

I.  Permanganato de s6dio

O segundo informacdes da FISPQ elaborada por Eletrochemical (2007) essa substancia
é um forte oxidante, corrosivo, que quando em contato com outras substancias pode ocasionar
incéndios. Outro grande problema enfrentado por quem utiliza esse material é o problema
respiratério ocasionado pela utilizacdo do permanganato. Além de problemas respiratérios
podem ocorrer severos danos a pele, podendo ser irreversiveis como envelhecimento da pele
devido ao contato. A poeira que a substancia do produto provoca nos olhos pode ocasionar
irritacdo, vermelhiddo nos olhos, visdo borrada podendo tornar-se irreversiveis.

Medidas podem ser adotadas para que esses problemas causados aos funcionarios sejam
evitados através da utilizagdo dos EPI’s. O permanganato é utilizado para fazer a corrosdo no
jeans fazendo um efeito de envelhecimento. Segundo Cunha (2006) citado por Silva (2018),
Equipamento de Protecéo Individual (EPI), refere-se a um equipamento de uso particular, tendo
como funcdo a de minimizar certos acidentes e também a proteger contra certas doencas que
poderiam ser ocasionadas pelo ambiente de trabalho.

Il. Cloro

De acordo com a FISPQ elaborada por White Martins (2007) o cloro (CI) é um agente
extremamente delicado, principalmente quanto ao seu manuseio que é extremamente agressivo
em suas formas. Ao ser aberto deve ser utilizado o mais rapido possivel uma vez que, ndo deve
ser deixado em exposicdo ja que entrara em decomposicdo mudando para o estado gasoso,
tornando-se improprio para a utilizacao.

A inalagdo dessa substancia pode incorrer em diversos riscos a salde do trabalhador
principalmente trazendo problemas aos pulmdes, podendo causar lesdes, edemas nos pulmaes,
podendo ocasionar a morte. Deve existir um cuidado com os olhos e pele, para que se evite
lesGes, queimaduras e vermelhiddes. Ndo deve existir o contato dessa substancia com a flora,
para que ndo ocorra a corrosao, que pode gerar danos irreparaveis ao meio ambiente. (LOPES,
2011).

Em uma lavagem téxtil, o cloro é responsével por fazer corrosGes nas pecas através de
manchas, esse lavado tem uma grande procura pelos clientes devido ao excelente trabalho que

produz.
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I11.  Processos de lavagens

Dentro de uma lavanderia téxtil, o Permanganato e Cloro estdo presentes na maioria das
lavagens responsaveis por dar um toque diferenciado nas pecas de jeans (LEITE, 2014). O
referido autor relata também caracteristicas especificas destes processos, como pode ser
observado a segui.

e Clareamento ou Bleaching: Técnica que usa Permanganato de sddio ou outro
descolorante quimico, como o cloro para clarear a peca.

e Corrosdo: Processo utilizando Permanganato, aplicado na peca com giz. O
permanganato é passado nas costuras, bolsos e detalhes, dando um efeito mais claro na
peca.

e Marmorizado: Processo de envelhecimento para indigo, sarja, malha 100%, algodé&o e
malharia retilinea. Consiste na oxidacdo da peca usando pedras cinasitas, tampinhas de
metal de garrafas, rolhas ou outros materiais associados & descolorantes quimicos, como
cloro ou permanganato. O efeito pode ser marcadamente branco ou envelhecimento
uniforme com desbote um pouco mais acentuado na area préxima as costuras.

e Ultra hiper: Técnica usada para fazer o clareamento da pe¢a usando um redutor mais a
soda. Deixa a peca num tom claro e acinzentado.

e Used: Beneficiamento que deixa o tecido ou a peca pronta com aspecto de muito usado.
Para obter esse efeito, € usado jato de permanganato, de areia de aluminio, com
aplicacdo de pistola clareando uma parte determinada.

e Vintage: Tratamento a base de enzimas, com ou sem branqueamento. O efeito é de uma

roupa antiga.

4.3 GESTAO DOS RISCOS QUIMICOS

De acordo com a NR 09, consideram-se agentes quimicos as substancias, compostos ou
produtos que possam penetrar no organismo pela via respiratdria, nas formas de poeiras, fumos,
névoas, neblinas, gases ou vapores, ou que, pela natureza da atividade de exposicao, possam ter
contato ou ser absorvidos pelo organismo através da pele ou por ingestéo.

Para o gerenciamento eficiente deste tipo de risco, Porto e Milanez (2011) sugerem que
¢ preciso entender que 0s riscos quimicos devem ser encarados a partir de uma perspectiva
integrada, historica e sistémica. Tal visédo é ilustrada de forma esquematica pela Figura 2. Nela
pode-se identificar a evolucdo dos riscos quimicos como ciclos dindmicos de geragcdo—

exposicao—efeitos, que sdo, para realizagdo de analise, subdivididos em trés fases.
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Figura 2. Uma visao sistémica das fases do risco.

Fase 1: defini¢do e geragdo
* Desenvolvimento tecnolégico Aprendizado coletivo
* Novas fontes de risco para prevengao

» Regulacdo e legitimagdo dos riscos

Fase 2: exposi¢do

* Situacdo de risco

» Atividades perigosas em operacao

* Prevengdo e gerenciamento do risco

Fase 3: efeitos

* Eventos de risco

* Acidentes, contaminagdo e doengas
* Medidas reparadoras (mitigacao)

>

Fonte: Porto (1994) apud Porto e Milanez (2011).

Em sinteses, os autores classificam as trés fases apresentadas na Figura 2 como:

Fase 1: os riscos quimicos s6 existem potencialmente, por exemplo, quando novas tecnologias
— de processos ou produtos — ou plantas industriais estdo sendo desenvolvidas ou se
encontram em fase de projeto.

Fase 2: as tecnologias, plantas industriais ou quaisquer outras fontes de risco ja se
encontram presentes num dado territorio. Entretanto, os efeitos a salde ndo estdo se
manifestando de forma clara e visivel, seja porque os acidentes ainda ndo ocorreram, ou
porgue a poluicdo crénica que estd sendo gerada ainda ndo resultou em efeitos a salude
perceptiveis ou reconhecidos.

Fase 3: € a dos efeitos e inclui os chamados eventos de risco, enfatizando a presenca de
processos com claras repercussdes adversas a saide humana — como doencas e mortes
— ou dos ecossistemas. No caso dos acidentes, torna-se mais facil definir com precisao
0 momento que da origem a tais efeitos.

Araujo (2011) aponta para a falta de consenso quanto as terminologias e aos conceitos

utilizados para a gestdo de riscos, o que faz com que as organizagdes enfrentem dificuldades

em integrar as diferentes fungdes e atividades relativas ao tema. Essa falta de consenso, na

pratica, resulta no tratamento da gestéo de risco de forma isolada, o que provoca a utilizacdo de

terminologias, sistemas, critérios e conceitos diferentes para cada uma das &reas da organizagé&o.

4.4 ANALISE PRELIMINAR DOS RISCOS (APR)
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A APR ¢é uma técnica qualitativa realizada previamente a execucao das tarefas que, com
a participacdo ativa dos gestores, trabalhadores e especialistas, partindo da experiéncia
acumulada por estes no trato com tarefas similares, estabelece meios e medidas a serem
cumpridas, valendo-se, inclusive, do aprendizado resultante de eventos indesejados
anteriormente ocorridos, no &mbito da propria empresa ou fora desta. (BARBOSA FILHO,
2019).

De acordo com Glasmeyer (2006, apud SANTOS et al., 2018), a APR consiste na
tabulacdo de perigos, suas causas, suas possiveis consequéncias, a magnitude destas
consequéncias, a definicdo de medidas preventivas ou corretivas e responsaveis por acoes
previstas em decorréncia da identificacdo de perigos.

Outros autores utilizaram a APR em diferentes tipos de empreendimentos. Avaliacao
dos riscos ocupacionais em uma empresa de confeccdo sergipana para a identificacéo e analise
dos fatores que podem prejudicar a satde dos trabalhadores (SANTOS et al., 2018). Analise
preliminar dos riscos em uma inddstria de laticinios, no setor do processo produtivo do queijo
de manteiga (PAIVA; MORAIS, 2020). Estabelecimento de modelo de gestdo de riscos em
lavanderias de beneficiamento no APL téxtil e de confeccdes do Agreste de Pernambuco,
baseado na ISO 31.000:2009 (LORENA et al., 2018). Em sintese, a APR pode ser entendida
como o levantamento a seguir esquematizado:

Figura 3. Diagrama de etapas de levantamento na Analise preliminar de risco (APR).

Fonte: Adaptado de Barbosa Filho, 2019.

Quanto a gradacéo dos riscos, estes podem ser classificados quanto ao potencial danoso
ao sistema produtivo e aos recursos humanos sendo, assim, sua natureza esta classificada no
Quadro 1.

Quadro 1 - Classificagdo de riscos segundo o grau ou potencial danoso.

Grau Severidade Caracteristicas

I Desprezivel Né&o causa degradacdo impeditiva de funcionamento ao
sistema produtivo (processo ou instalagfes) ou ameaca 0s
recursos humanos.

I Marginal/Limitrofe Degradagdo moderada com danos menores, sem causar
lesBes. Compensavel ou controlavel.
Il Critica Degradacéo critica. Dano substancial, com lesdes, impondo
acoes imediatas.
v Catastréfica Causador de séria degradacdo ou perda do sistema produtivo,

bem como lesdes graves ou mortes.

Fonte: Adaptado de Barbosa Filho, 2019.
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Considerando-se conjuntamente a frequéncia esperada para a sua ocorréncia, podemos
estimar qualitativamente o risco de um empreendimento ou de uma atividade produtiva
qualquer, a partir das categorias apresentadas no Quadro 2.

Quadro 2 - Classificacdo de riscos segundo a frequéncia de ocorréncia do evento-fonte.

Categoria Descricao

A — Extremamente remota Conceitualmente possivel, mas de ocorréncia
extremamente improvavel durante toda a vida atil do
sistema produtivo.

B - Remota Ocorréncia ndo esperada durante a vida util do
sistema produtivo.
C - Pouco provavel Pouco provavel de ocorrer durante toda a vida atil do
sistema produtivo
D - Provavel Esperado ocorrer até uma vez durante a vida util do
sistema produtivo.
E - Frequente Ocorréncia esperada por varias vezes durante a vida

atil do sistema produtivo.

Fonte: Adaptado de Barbosa Filho, 2019.
De posse das avaliacdes quanto a frequéncia esperada e a gravidade das ocorréncias,

torna-se possivel estabelecer uma priorizacdo relativa entre 0s casos provaveis, seus efeitos

potenciais e as medidas de controle a serem tomadas, conforme determinado pela Matriz de

classificagdo de riscos resultantes demonstrada pela Figura 4.

Figura 4 - Matriz de classificacdo dos riscos resultantes.
FREQUENCIA Categoria de Risco

Desprezivel

Menor

Moderado

Sério

SEVERIDADE

Critico

Fonte: Barbosa Filho (2011, apud Santos 2018, p. 9)
Segundo Barbosa Filho (2019), os riscos 1 e 2 sdo considerados toleraveis, devendo-se

cumprir os procedimentos planejados. Para os riscos 3 e 4, devem-se dispor de medidas que
visem a diminuicdo da sua severidade e frequéncia. Os riscos tipo 5 séo classificados como nédo
toleraveis, sendo necessario reforcar e ampliar as medidas e os controles atuais para minimizar
a probabilidade de sua ocorréncia ou de seus efeitos, pois de acordo como estdo, podem ser

insuficientes
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5. METODOLOGIA

Trata-se de um estudo de caso transversal, de carater exploratorio e com abordagem
qualitativa realizado em uma unidade de lavagem e beneficiamento téxtil, localizada no
municipio de Toritama, durante os meses de julho a dezembro de 2022. Mais especificamente,
foram estudadas: as instalagdes industriais, maquinas e materiais presentes nos setores de
lavagem, centrifugacdo, secagem, skyfuan, marmorizado, laser e caldeira. Esse estudo pediu
dispensa do Comité de Etica por ndo envolver direta/indiretamente seres humanos.

A selecdo da amostra se deu utilizando-se do critério de acessibilidade, admitindo-se
que o estudo pode ser representativo para o universo das lavanderias industriais téxteis, de
pequeno e médio porte, sediadas na regido em destaque, e conforme o0s seguintes critérios de
inclusdo: industrias de pequeno porte, sediadas na cidade de Toritama-PE ¢ com produgdo >
300 mil pecas/més. Como critérios de exclusdo: industrias de grande porte e com setor de
Seguranca do Trabalho bem estruturado.

A coleta de dados se deu por meio da técnica de observacgao sistematica/ndo participante
(observacdo passiva) na qual o pesquisador presencia o fato, mas ndo participa dele, ndo se
deixando envolver pelas situacdes. Durante as visitas a fabrica foram registradas imagens dos
materiais, equipamentos, instalagdes, suprimentos e espagos de trabalho. Em seguida, foi
utilizado um formulario de Analise Prelimitar de Risco (APR) para classificacdo e organizacao
das informacGes.

As variaveis analisadas através do instrumento de coleta de dados contemplavam as
seguintes caracteristicas: os setores/atividades avaliados (lavagem, centrifugacdo, secagem,
skyfuan, marmorizado, laser e caldeira); o tipo de risco encontrado (fisico, quimico, bioldgico,
ergondmico, acidentes); os perigos, causas e efeitos; a categorizacao dos riscos (desprezivel,
menor, moderado, sério e critico); e as medidas de controle existentes ou que podem ser
implementadas (tomando como referéncia as medidas de protecdo sugeridas pelas normas
regulamentadoras).

Os dados pertinentes foram os fatores presentes nos locais de trabalho capazes de
acarretar acidentes e doengas de trabalho, originando-se nos diversos elementos do processo de
trabalho (materiais, equipamentos, instalagdes, suprimentos e espacos de trabalho) e na forma
de organizacgéo do trabalho (arranjo fisico, ritmo de trabalho, método de trabalho, postura de
trabalho). O Quadro 4 traz a classificacdo dos tipos de riscos e suas respectivas descricdes,

auxiliando, portanto, em sua identificados no objeto de estudo.
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Quadro 3 - Classificacdo dos tipos de riscos ocupacionais.

Grupo Riscos 09r de ” Descrigdo
Identificagdo
1 Fisicos Ruido, calor, frio, pressdes, umidade, radiacdes
ionizantes e n&o ionizantes, vibracdes, efc.
2 Gikvicos Poeiras, fumos, gases, vapores, névoas, neblinas,
etc.
3 Biolégicos Fungos, virus, parasitas, bactérias, protozoarios,

insetos, etc.

Levantamento e transporte manual de peso,

4 Ergonémicos Amarela monotonia, repetitividade, responsabilidade, ritmo
excessivo, posturas inadequadas de trabalho,
trabalho em turnos, efc.

Arranjo fisico inadequado, iluminacéo inadequada,
incéndio e exploséo, elefricidade, maquinas e
equipamentos sem protecéo, quedas e animais
peconhentos.

5 Acidentais

Fonte: Porto e Milanez (2011)

Por fim, os dados foram tabulados fazendo-se uso de planilhas eletronicas (Microsoft
Excel) auxiliando na categorizacdo dos riscos que foi realizada por meio das pontuacfes
presentes na Matriz de Risco (Figura 3), que relaciona a Severidade (Quadro 1) com a
probabilidade de ocorréncia (Quadro 2).
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6. RESULTADOS E DISCUSSOES

A lavanderia estudada dispde de area de instalagbes de cerca de 3.000 m?. Ao longo de
todo o processo de lavagem e beneficiamento do jeans ha um elevando consumo de agua
estimado em aproximadamente 15 mil litros por dia. Outra caracteristica marcante deste tipo de
empreendimento é o elevado quantitativo de produtos quimicos usados para a personalizacao
das pecas (descolorimento do jeans). Adiciona-se a isso 0 elevado consumo de lenha, que é o
principal combustivel para alimentacdo das caldeiras de vapor que fornecem energia para o
aquecimento da &4gua de lavagem e ar de secagem. Os funcionarios fazem uso de fardamento e
Equipamentos de Protecédo Individual (EPI), sendo a seguranca do trabalho gerida por empresa
terceirizada de consultoria, responsavel por prevenir que acidentes de trabalho ocorram na
empresa. Quanto a infraestrutura, conta com maquinario para lavagem, secagem, centrifugacéo
das pecas e caldeira para geracdo de vapor, com manutencdo preventiva programada
anualmente. Com intuito de criar melhorias, mantendo a qualidade do maquinario e
principalmente a seguranca do trabalhador responsavel pelo seu manuseio. Quanto aos residuos,
apresenta uma estacdo de tratamento primario de efluente e area composta de leito de secagem
de lodo, além de area de 16m? de area destinada a estocagem provisoria do lodo. Os residuos
solidos finais deste processo sdo destinados a um aterro sanitario.

Os resultados foram obtidos de forma a facilitar a aplicacdo da ferramenta de gestdo
proposta. Iniciou-se o reconhecimento dos processos, 0 que essencial para a identificacdo dos
riscos.

6.1 CONHECENDO OS PROCESSOS.

Objetivamente, pode-se descrever as etapas do processo de beneficiamento das pecas de
jeans na lavanderia iniciando-se pela entrada da roupa, onde é feita a contagem, a classificacao
(shorts, calca ou saia) e a escolha do tipo de lavado que as pecas serdo submetidas, para cada
cliente. Todas as informagOes sdo conferidas e langadas no sistema da empresa. Logo em
seguida, inicia-se o processo de lavagem, na qual as pecas sdo inseridas nas maquinas de lavar
de porte industrial promovendo a desengomagem, o alvejamento e a colora¢do, com a acao de
produtos quimicos. As pecas podem passar por quantas lavagens forem necessarias, a fim de
alcancar as solicitagdes dos clientes. Na lavanderia estudada também hé a possibilidade da
utilizacdo de ozodnio para auxiliar no processo de desengomagem, o que reduz o tempo de
lavagem. Posteriormente, as pegas séo direcionadas para centrifugacdo e secagem. A primeira
tem a finalidade de retirar 0 excesso de agua das pecas, deixando-as apenas Umidas para serem

enviadas as secadoras. Com isso, as pecas estdo prontas para receberem o devido acabamento.
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S&o trés os principais tipos de acabamento promovidos pela lavanderia estudada:
skyfuan, marmorizado e pistolado. O skyfuan é um processo de alvejamento das pecas com 0
objetivo de promover clareamento. Aqui a lavagem é feita a base de dgua e cloro com o auxilio
de cordas para promover uma melhor mistura dento da maquina de lavar. O marmorizado
também promove descoloramento, porém o processo se dé a seco utilizando-se do cloro em po.
Nesse caso sdo usadas tampinhas de garrafa PET para promover a homogeneizagéo do sistema.
Ja o processo conhecido como pistolado promove efeitos de coloracdo pela aplicacdo do
permanganato de potassio através do uso de pistolas pneumaticas.

Ap0s a aplicacdo de algum dos efeitos de personalizagdo citados anteriormente, as pegas
necessitam de uma nova lavagem, dessa vez com a finalidade de retirar o excesso dos produtos
qguimicos e acréscimo de amaciantes. Com isso, elas seguem os fluxos subsequentes de
centrifugacdo e secagem. Finalmente, as pecas seguem para a passadoria onde ocorre a
passagem com o ferro a vapor e estdo prontas para serem devolvidas aos clientes. A Figura 5 a
seguir apresenta um fluxograma de processo que permite a visualizagdo mais simplificada dos

processos discutidos anteriormente.
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Figura 5 - Fluxograma dos processos produtivos da lavanderia.
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Fonte: Préprio autor.
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6.2 FONTES DE RISCOS NO ARRANJO FiSICO DA LAVANDERIA.

A posse do formulario de Analise Preliminar de Riscos (APR) como instrumento de

investigacdo utilizado durantes as observacdes em loco, associada ao fluxograma de processos

apresentados anteriormente permitiu a detecg@o dos perigos presentes nos principais setores da

empresa e, consequentemente, suas causas e efeitos aos trabalhadores. Na investigagéo foram

identificados um total de 30 riscos ocupacionais, como pode ser observado no Quadro 4. Os

resultados completos do formulario APR podem ser encontrados no Anexo A.

Quadro 4 - Lista de riscos e suas categorias.

- Tipo de . R Medidas Preventivas ou
Atividades (Setor) Risco Efeito F|S (FxS) de controle
Lesdes na Uso de cintas, uso de
Entrada das pecas Ergonbémico coluna D 3 equipamentos para
cervical ou manuseio.
lombar
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Entrada das pecas Acidentes Queda de Piso ar_ltiderrapante, botas
pessoal apropriadas para o setor.
Queda de Uso de piso antiderrapante,
Lavagem/Centrifugacdo | Acidentes essoal e botas com solas de
P borracha.
Doencas Uso de luvas, de mascara
Lavagem Quimico diversas na pff3N95 e avental.
pele

Lavagem/Centrifugacao/

Acidentes

Corte ou perda

Uso de uma trava que a
méaquina que so6 abre

Secagem de membros quando a que maquina esta
parada, tem protecéo.
Lavagem/Centrifugacao/ | , . Choques Tem acdo preventiva contra
Acidentes (-
Secagem elétricos choques.
Lavagem/Centrifugacao/ Eisico Surdez Disponibilidade e uso de
Secagem EPI
L avagem/Centrifugacao/ | . . . Uso (;ie protetor esp(;amflcos,
Secagem Fisico Queimaduras uso de viseira, uso de
avental e luvas.
Uso de piso antiderrapante,
Skyfuan Acidentes Queda de e botas com solas de
pessoal
borracha.
Skyfuan Acidentes Choques Tem agéo preventiva contra
elétricos choques.
Doengas Uso de luvas, de méascara
Skyfuan Quimico diversas na pff3N95, de éculos, avental
pele e camisa de manga longa.
Uso de uma trava que a
. Corte ou perda maquina que so abre
Skyfuan Acidentes de membros -3 quando a que maquina esta
parada, tem protecdo.
(continua)
(continuacao)
. Tipo de . R | Medidas Preventivas ou
Atividades (Setor) Risco Efeito S (FxS) de controle
Skyfuan Fisico Surdez I Uso de EPI
Doengas no Uso de méscara com
Marmorizado Quimico S|ste'ma, . Il respirador.
respiratorio ou
cancerigenas
Doengas Uso de luvas, aventais,
Marmorizado Quimico diversas na 1 4 | camisas de maga longa,
pele 6culos e mascara.
Marmorizado Fisico Surdez I - Uso de EPI
Lesdes na Uso de cintas, uso de
Pistolado Ergonémico coluna, iy 3 equipamentos para
punhos e manuseio.
ombros
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Doengas no Uso de méscara com
Pistolado Quimico 3|ste_ma, _ i respirado, uma manta
respiratdrio ou protetora e exaustor.
cancerigenas
Doencas Uso de luvas e de aventais.
Pistolado Quimico diversas na 1 3
pele
Pistolado Fisico Surdez I ! Uso de EPI
Desgaste A troca de funcionarios e
Pistolado Ergonomico fisico e ml a fazer alongamento.
estresse
psicolégico
LesOes nos Uso de cintas, uso de
. . A unhos equipamentos para
Diferenci manual Ergondmico | P ’ 1 .
erenciado (manual) gonomiCot ntovelos e . manuseio...
ombros
. . . Doencas Uso de méscaras com 0
Diferenciado (manual) | Quimico neas 1 3 .
respiratorias respirador.
Diferenciado (manual) | Fisico Surdez I Uso de EPI
Passadoria Fisico Queimaduras "I Uso de aventais e de luvas.
Tontura, Ventilagdo artificial focada
desmaios, no trabalhador, ambiente
Passadoria Fisico aumento de 11| 3 |aberto
pressédo
arterial
Desgaste Fazer alongamento.
. ~ . |fisi
Passadoria ErgonOomico SICO € "y 4
estresse
psicologico
(continua)
(continuacao)
- Tipo de : R | Medidas Preventivas ou
Atividades (Setor) Risco Efeito S (FxS) ksl
Lesdes na Uso de cintas, uso de
. ~ . |coluna equipamentos para
Passadoria Ergonomico X 11 3 quipan P
punhos e manuseio.
ombros
Lesdes na Uso de cintas, uso de
. ~ . |coluna equipamentos para
Caldeira Ergonémico ’ iy 3 gutpam P
punhos e manuseio.
ombros
Uso de protetor especificos,
Caldeira Fisico Queimaduras 11| 4 |usode viseira, uso de
avental e luvas.
Legenda:

F — Frequéncia de exposicéo;
S — Grau de severidade do dano;
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R — Risco;
Categoria dos riscos — 1 (Desprezivel), 2 (Menor), 3 (Moderado), 4 (Sério), 5 (critico).
Fonte: Proprio autor (2022).

Como pode ser observado no Quadro 4, tem-se os riscos relacionados a satide humana
que foram identificados para os correspondentes tipos de atividades (setores). Observa-se que
para a atividade de entrada das pecas encontra-se riscos causados por empilhamento de roupas
no chédo (Figura 6) 0 que acarreta em postura inadequadas por parte dos trabalhadores, além de
obstruir as passagens podendo causar tropecos e quedas.

Nas etapas de lavagem, centrifugacdo e secagem ocorrem riscos relacionados ao
manuseio de produtos quimicos, podendo implicar em irritagdes na pele. Observa- se também
a ocorréncia de riscos de acidentes relacionados ao corte ou perda de membros devido a
movimentacao rotativa das maquinas, quedas de pessoal pela presenca de superficies molhadas
e com imperfeicdes e choques elétricos pelo acionamento manual das maquinas. Por fim, ainda
se encontra riscos relacionados aos ruidos e temperaturas dos equipamentos que sdo tipos de
agentes fisicos. A Figura 7 apresenta uma visao geral dos setores comentados.

Na atividade de skyfuan, os riscos se assemelham aqueles presentes na lavagem devido
a equivaléncia dos processos e materiais utilizados.

Jé a etapa de marmorizado difere-se das citadas anteriormente pois é um processo que
ocorre a seco, no qual o principal agente de risco quimico (o cloro) é utilizado em forma de po.
Por essa razdo, ha uma consideravel possibilidade de ocorréncia de doencas respiratorias e
cutanea devido a inalacdo e manipulacdo, respectivamente, desta substancia. A Figura 8
apresenta o detalhe da méaquina do processo de marmorizacdo contendo as pegas, o cloro e as

tampinhas de garrafa PET.

Figura 6 - Empilhamento de roupas na entrada da fabrica.

Fonte: Proprio autor (2022).
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Figura 7 - Visao geral da area de lavagem.

Fonte: Proprio autor (2022).

De forma semelhante ao mamorizado, em relagdo aos riscos quimicos, estdo as
operacdes do setor pistolado. No entanto, o agente quimico contaminante agora é o0
permanganato de potassio que é aplicado as pecas em forma de spray. Destaca-se também os
riscos dos tipos ergondmicos gerados pelo ritmo de trabalho mais intenso e 0s movimentos
corporais necessarios para o encaixe e retirada das pecas nas camaras de ar (Figura 9). Ainda
se encontra ocorréncia de bastante ruidos nesse setor.

Figura 8 - Detalhe da etapa de marmorizag&o.

Fonte: Proprio autor (2022).
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Figura 9 - Trabalhadores no setor de pistolado.

e 7

S 4

Wy N

Fonte: Proprio autor (2022).

Chegando ao final do fluxo produtivo, analisa-se agora 0s riscos presentes na
passadoria. Aqui o agente crucial é do tipo fisico referindo-se ao calor e conforto térmico. Nesse
processo utiliza-se 0 vapor para passar as pegas de jeans 0 que acarreta riscos de queimaduras
pelas ferramentas utilizadas (os ferros de passar) além da possibilidade de tontura, aumento de
pressdo arterial e até desmaios pela sensacao térmica do ambiente. Isso tudo associado ao ritmo
intenso de trabalho e a problemas de posturas pois as mesas nao apresentam nenhum tipo de
regulagem. A Figura 10 apresenta uma visao geral do setor de passadoria.

Outro ponto que apresenta riscos significativos é a caldeira. Responsavel pela geracao
de vapor utilizado nos demais processos da fabrica, observa-se riscos de queimaduras diante do
contato com chama aberta no momento de reabastecimento de lenha na fornalha, o qual é feito
de forma manual, implicando em posturas inadequadas que acarretardo em possiveis lesGes na

coluna, punhos e ombros.
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Figura 10 - Visdo geral do setor de passadoria.
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Fonte: Proprio autor (2022).

Quanto a classificacdo dos tipos de riscos, a Figura 11 fornece a representacdo grafica

dos tipos encontrados no ambiente de trabalho em questdo, segundo as defini¢bes apresentadas

na Norma Regulamentadora n°09 que classifica os riscos ambientais como fisicos, quimicos e

bioldgicos. Embora a NR-9 ndo cite os riscos ergonémicos e de acidentes, a portaria n°25, de

29 de dezembro de 1994 (1994) os incluiu em seus anexos, na classificacdo dos riscos

ocupacionais, considerando riscos ergondmicos aqueles que causem desconforto ao trabalhador

e 0s riscos de acidentes originam-se de equipamentos, produtos, disposicdo das instalacdes,

protecOes e qualquer tipo de risco que possam gerar acidentes durante o exercicio das atividades
laborais (BRASIL, 2020).

Figura 11 - Quantitativo de riscos por classificacao.
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Fonte: Préprio autor.

Por fim, ap6s realizar as analises de frequéncia de exposicdo e gravidade dos danos

chegou-se a categorizacdo dos riscos. A Figura 12 apresenta 0s percentuais para cada categoria.
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A partir da representacéo gréafica observa-se que 20% dos riscos foram classificados como Sério
ou Critico, os quais vao necessitar de agdes mais urgentes. Os 37% de risco tidos como
moderados devem ser acompanhados de perto, de forma a manter as medidas de controle ja
existentes. Os outros 44% de riscos Menores ou Despreziveis apontam para solucdes mais
eficazes.

Figura 12 - Percentuais dos riscos por categorias.
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Fonte: Préprio autor.
6.3 PRINCIPAIS MEDIDAS PREVENTIVAS E DE CONTROLE

A partir dos dados apresentados no formuléario de APR, constatou-se a presenca de
algumas medidas de prevencéo e controle de acidentes. As mesmas sao0 muito importantes para
a correta categorizacdo dos riscos, uma vez que podem estar relacionadas a severidade dos
acidentes ou suas probabilidades de ocorréncia. Logo, a seguir, sdo destacadas as principais
medidas para cada tipo de agente de riscos.

e Acidentes: ocorréncia de pisos antiderrapantes; utilizacdo de botas apropriadas para
cada atividade (EPI); existéncia de mecanismos automatico das maquinas; protecdo
contra choques elétricos.

e Fisicos: uso de protetores auriculares, luvas, aventais e viseiras; ambiente com
ventilag&o natural associada a ventilacéo artificial focada no trabalhador;

e Quimicos: uso de luvas, méascaras tipo PFF 3 N95, éculos de protecéo, respirador facial,
aventais, vestimentas de mangas longas e mantas de protecéo térmica.

e Ergondmicos: uso de cintas de prote¢do de coluna; uso de equipamentos mecénicos de

manuseio; pausas programadas; rotacdo de trabalhadores
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Das solucBes supracitadas, observa-se que a grande maioria estd relacionada ao
trabalhador mediante o uso dos Equipamentos de Prote¢do Individuais (EPI’s), os quais
apresentam um carater de protecdo corretivo. Portanto, solucdes mais efetivas poderiam ser

propostas para atuar na fonte do problema ou em sua trajetoria, quando aplicavel.

6.4  ANALISE CRITICA DOS RISCOS

As analises de risco fornecem argumentos para avaliacdes de ac6es que, a priori, devem
ser consideradas e tratadas com base nas estratégias adequadas, envolvem a estimativa de
potenciais consequéncias e de probabilidades associadas, permitindo medir os niveis
(KRZEMIEN et al., 2015). Para os potenciais riscos — aqueles categorizados como sério (4) e
critico (5), foram apontadas medidas preventivas e corretivas (Quadro 5).

Algumas das medidas corretivas existentes podem alterar a frequéncia e exposic¢ao ao
risco e sua consequente probabilidade de ocorréncia. No entanto, a categoria dos riscos continua
relevante devido ao grau de severidade.

As prioridades mais urgentes originam-se das operacdes que envolvem compostos
quimicos, principalmente cloro e permanganato de potassio, em suas formas de particulas
solidas e goticulas de liquido. Ambas as substancias podem causar sérios problemas de satde
mediante inalagdo, contato com a pele, contato com os olhos ou mesmo a ingestdo. A norma
brasileira ABNT NBR 14725-2, em sua parte 2, traz as informacdes sobre seguranca, salde e
meio ambiente para classificacdo de perigo relacionados aos produtos quimicos.

Os outros problemas que apresentaram elevados graus de severidade estéo relacionados
ao estresse por ritmo de trabalho e pelas condi¢des térmicas dos ambientes, podendo prejudicar
a saude do trabalhador, causando hipertermia, tontura, desmaios, desidratacéo, doencas de pele,
gueimaduras, entre outras. Com isso, as medidas mitigadoras apontadas no Quadro 5 objetivam
a minimizacdo ou eliminacdo das causas desses problemas melhorando as condicdes de

conforto do trabalhador e, como consequéncia direta, melhorar sua produtividade.

Quadro 5 - Medidas preventivas e corretivas.

Causa Efeito Prioridade Medidas corretivas Medidas Preventivas




30

Uso de mascara com

Instalacao de sistema
mecanico de succ¢ao das
particulas de pé.

x Doencas no ;
Inalacdo de . respirador. . ,

0 dEtos sistema Urgente P Instalagé&o de filtros para
prody respiratorio ou g o , coleta dos residuos.
guimicos . Higienizag&do do ambiente.

cancerigenas
Incentivo a higienizacao
do pessoal.
Realizagéo de
. . treinamentos operacionais.
Manuseio de Doengas Uso de luvas, aventais, P
u iV i . . o
rodutos diversas na Alta camisas de maga longa
L . . Incentivo a higienizagao
guimicos pele Oculos e mascara.
do pessoal.
. Doencgas no . Instalag&o de sistema
Inalagdo de : Uso de mascara com A ~
sistema . mecanico de succéo de
produtos o Urgente respirado, uma manta .
. respiratério ou goticulas.
quimicos . protetora e exaustor.
cancerigenas
Encaixe e Desgaste Evitar jornadas
) fisico e A troca de funcionarios e prolongadas.
retirada das Alta
pecas estresse fazer alongamento.
psicol6gico Adotar pausas planejadas.
Reducéo dos ruidos do
ambiente.
= Desgaste .
Acao de fisicg o Implementar medidas de
passar o ferro estresse Alta Fazer alongamento. melhoria de posturas.
nas pecas P
psicologico
Adotar programas de
promocéo de saude.
Sinalizacéo das
superficies quentes.
Superficies .
aqSecidas e Uso de protetor Implementar medida de
de chama Queimaduras Alta especificos, uso de viseira, isolamento térmico.
aberta uso de avental e luvas.

Realizagéo de
treinamentos operacionais.

Fonte: Préprio autor (2022)
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7. CONCLUSOES

Diante dos resultados apresentados, foi possivel realizar a identificacdo dos riscos
ocupacionais existentes nos setores de uma lavanderia industrial téxtil localizada na cidade de
Toritama — PE por meio de observages sistematicas in loco, fazendo-se uso da ferramenta de
gestdo de riscos APR (analise preliminar de riscos).

Foram identificados riscos provenientes de agentes fisicos, quimicos, ergondémicos e de
acidentes, bem como suas causas e efeitos a satde dos trabalhadores, alem de algumas medidas
de controle pré-existentes.

A categorizacdo dos riscos foi realizada de forma qualitativa relacionando a frequéncia
de exposicao ao risco e o grau de severidade do dano. Observou-que, em ordem decrescente:
7% foram classificados como Criticos; 13% Sérios; 37% de risco Moderados, outros 27% de
Menor risco e finalmente 17% de riscos Despreziveis.

Observou-se também a existéncia de medidas de controle com destaque para a utilizagdo
de Equipamentos de Protecdo Individual. Mesmo sendo medidas classificadas como corretivas
por apresentarem baixo grau de efetividade, conforme disposto na NR 01 — Disposicdes Gerais,
no &mbito das lavanderias industriais de pequeno porte do Arranjo Produtivo do Agreste, essas
medidas s&o de grande importancia.

Por fim, foram propostas novas medidas de carater preventivo para 0S riscos
categorizados como sérios e criticos. Algumas delas sdo: instalacdo de sistema mecanico de
succdo das particulas de pd; instalacdo de filtros para coleta dos residuos; instalacdo de sistema
mecanico de succao de goticulas; incentivo a higienizacdo do pessoal; reducdo de jornadas
prolongadas; adocdo de pausas planejadas; reducdo dos niveis de ruidos do ambiente;
implementacdo de medidas para melhoria de posturas; criacdo de programas de promocao de
saude.

Almeja-se, com este estudo, poder contribuir para avancos em gestdo de salde e
seguranca das, por parte de empresas e profissionais envolvidos com o APL téxtil e de
confeccdo do Agreste pernambucano, a0 mesmo tempo que se reconhece a necessidade de
maior aprofundamento do tema para que o0 segmento continue crescendo e gerando riquezas e

trabalho para a regido.
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ANEXO A — Resultados do Formulario de Anélise Preliminar de Risco.

Atividades | Tipo de R Medidas
P Perigos Causa Efeito S | (Fx | Preventivas ou
(Setor) Risco S) de controle
Postura Pilhas de Lesbes na Uso de cintas,
Entrada das Ergondmico |inadequa | ©©UPaS coluna I 3 |uso de
pecas 9 da q dispostas no | cervical ou equipamentos
chéo lombar para manuseio...
.. | Pilhas de P'S.O
Materiais antiderrapante,
Entrada das Acidentes soltos no | oUPas Queda de I botas
pecas . dispostas no | pessoal .
piso N apropriadas para
chéo
0 setor.
Superfici | Piso Uso de piso
Lavagem/Cen Acidentes es molhado e | Queda de I 3 antiderrapante, e
trifugacdo escorreg |com pessoal botas com solas
adias imperfeicdes de borracha.
Produtos | Manuseio | Doencas Uso de luvas, de
Lavagem uimico P i Il méscara pff3aN95
quimicos de produtos |diversas
quimicos na pele e avental.
- Abertura Uso de uma
Maquina das trava que a
Lavagem/Cen s com mAquinas Corte ou maquina que so6
trifugacdo/Se | Acidentes movimen durgnte perda de Il 3 |abre quando a
cagem tos funci membros gque maquina
. uncioname .
rotativos nto esté parada, tem
protecéo.
Lavagem/Cen Eletricida Vazamento Choaues Tem acéo
trifugacdo/Se | Acidentes de de corrente elétr?cos [l preventiva contra
cagem elétrica choques.
Lavagem/Cen Barulho
avagen o ] emitido Disponibilidade e
trifugacdo/Se | Fisico Ruido pelas Surdez 1] uso de EPI
cagem magquinas
- Uso de protetor
Maquinas i
Lavagem/Cen . especificos, uso
. ~ . com Queimadur S
trifugacdo/Se | Fisico Calor superficies | as I de viseira, uso
cagem pert de avental e
aguecidas |
uvas.
Superfici Uso de piso
. es Piso Queda de antiderrapante, e
Skyfuan Acidentes escorreg | molhado pessoal . botas com solas
adias de borracha.
- Vazamento Tem agéo
Skyfuan Acidentes E(Ieetnuda de corrente ggtor?cuoess Il preventiva contra
elétrica choques.
Uso de luvas, de
mascara
- Produtos pff3N95, de
Skyfuan Quimico guimicos | Manuseio Doencgas I Oculos, avental e
de produtos |diversas camisa de
guimicos na pele manga longa.
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Uso de uma
_— Abertura
Maquina das trava que a
s com maquinas Corte ou magquina que s6
Skyfuan Acidentes movimen durante perda de [l 3 |abre quando a
tos . membros gue maquina
. funcioname 4
rotativos nto esta parada, tem
protecéo.
Barulho
- . emitido
Skyfuan Fisico Ruido Surdez Il Uso de EPI
pelas
maquinas
Doencas
~ no sistema
Inalacdo de P .
. . Produtos respiratori Uso de mascara
Marmorizado | Quimico o produtos [l .
guimicos . oou com respirador.
quimicos .
cancerigen
as
Uso de luvas,
aventais,
. L Produtos camisas de
Marmorizado | Quimico PO . ] 4
guimicos | Manuseio Doencas maga longa,
de produtos |diversas Oculos e
guimicos na pele mascara.
Barulho
. . . emitido
Marmorizado | Fisico Ruido pelas Surdez ] Uso de EPI
maquinas
Encaixe das |Lesfes na Uso de cintas,
Postura ecas has coluna uso de
Pistolado Ergondémico |inadequa Pe¢ ' ] 3 .
da camaras de |punhos e equipamentos
ar ombros para manuseio...
Doencgas .
ne Uso de mascara
~ no sistema .
Inalagéo de NP com respirado,
Pistolado Quimico PrOdl.JtOS produtos respiratori [l uma manta
guimicos L oou
quimicos . protetora e
cancerigen
exaustor.
as
Pistolado Quimico Produtos | Manuseio Doencas || g |Usodeluvase
quimicos | de produtos | diversas de aventais.
guimicos na pele
Barulho
emitido
Pistolado Fisico Ruido pelas Surdez Il Uso de EPI
pistolas
pneumadticas
. . Desgaste A troca de
Ritmo Encaixe e oy S
. . . . fisico e funcionérios e
Pistolado Ergondmico |excessiv |retirada das | 4
estresse fazer
o] pecas AP
psicol6gico alongamento.
Lesbes .
. Uso de cintas,
. . Postura |Personaliza |nos
Diferenciado N . ~ uso de
Ergondmico |inadequa | ¢do manual |punhos, Il 3 .
(manual) equipamentos
da das pecas cotovelos ;
para manuseio...
e ombros
Residuo da
. . . Doencgas Uso de
Diferenciado o . personalizag AP ?
Quimico Poeiras | % respiratori I 3 | mascaras com o
(manual) o manual :
as respirador.

das pecas
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Barulho
Diferenciado emitido
Fisico Ruido pelas Surdez Il Uso de EPI
(manual)
ferramentas
pneumaticas
Ferramentas
. . com ueimadur Uso de aventais
Passadoria Fisico Calor . Q 11
superficies | as e de luvas.
aguecidas
Tontura, .
X Ventilacao
Temperatur | desmaios, e
. . artificial focada
Passadoria Fisico Calor ado aumento 1]
. ~ no trabalhador,
ambiente de pressao ;
. ambiente aberto
arterial
. Acéao de Desgaste
Ritmo & . 9
Passadoria Ergondmico | excessiv passar o fisico e [l Fazer
o ferro nas estresse alongamento.
pecas psicoldgico
Lesdes na Uso de cintas,
Postura
. ~ . . Mesas sem |coluna, uso de
Passadoria Ergonémico |inadequa ] .
da regulagem |punhos e equipamentos
ombros para manuseio...
. ~ | Lesbes na Uso de cintas,
Postura | Alimentacao
. . . coluna, uso de
Caldeira Ergondmico |inadequa | de lenha na Il :
punhos e equipamentos
da fornalha .
ombros para manuseio...
. Uso de protetor
Superficies i
. . especificos, uso
. . aquecidas e | Queimadur .
Caldeira Fisico Calor 1] de viseira, uso
de chama as
de avental e
aberta
luvas.
Legenda:

F — Frequéncia de exposi¢éo;

S — Grau de severidade do dano;

R — Risco;

Categoria dos riscos — 1 (Desprezivel), 2 (Menor), 3 (Moderado), 4 (Sério), 5 (critico).

Fonte: Proprio autor (2022).



